
新時代のニーズにしっかり対応。新しい進化のかたちをここに。

 M O U L D I N G  M A C H I N E

本カタログに記載の写真は、オプションが含まれています。
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電動射出成形機

電動射出成形機電動射出成形機

各製品の仕様および外観は改良のため予告なく変更することがあります。カタログに記載されている写真は一部標準装備と異なる場合があります。

宇部本社・工場
〒755-8633　
山口県宇部市大字小串字沖ノ山1980番地
TEL.0836-22-0072　FAX.0836-22-6457

東京支店
〒105-6791　
東京都港区芝浦1丁目2番1号 シーバンスN館21階
TEL.03-5419-6212　FAX.03-5419-6296

大阪支店
〒541-0052　
大阪府大阪市中央区安土町3丁目3番9号 田村駒ビル4階 
TEL.06-4705-1028　FAX.06-4705-7206

名古屋事業所
〒455-0024　
愛知県名古屋市港区大江町6番地4 
TEL.052-618-6080　FAX.052-618-6081

名古屋支店
〒461-0005　
愛知県名古屋市東区東桜１丁目1番10号 アーバンネット名古屋ビル20階 
TEL.052-961-1355　FAX.052-961-1357

宇部営業所
〒755-8633　
山口県宇部市大字小串字沖ノ山1980番地
TEL.0836-22-6212　FAX.0836-22-6289

手動サックバック回路

MAC-Ⅸ制御装置

プラタン支持装置

4

盤内昇降装置

ゲートカット回路
マグネットフィルター（エコサーボポンプシステム用）

（USBメモリ128型）

MOLD24i
Web MAC
packet MAC

スクリーンショット

サイクルスタート用押ボタン（国内は安全通則対応）

（4系列）
（2系列）

センタープレス型締機構（3000/3500emⅡ）

センタープレス型締機構（2500emⅡ）

（当社標準仕様）

（内部メモリー480型）
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新時代をつくるこれからのスタンダード。
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電動射出成形機

小さくて高速、しかも環境重視。 
省スペースで高速・高精度

カーボンニュートラルへの貢献

薄肉成形に最適

原料費低減

かんたん操作

省スペースで高速・高精度

カーボンニュートラルへの貢献

薄肉成形に最適

原料費低減

かんたん操作

●2プラテン型締機構

●エコサーボポンプ

●ダイレクトドライブ射出機構

●UBスクリュ

●MAC-Ⅸ

●2プラテン型締機構

●エコサーボポンプ

●ダイレクトドライブ射出機構

●UBスクリュ

●MAC-Ⅸ

２プラテン型締機構は、当社が1987年に世界に先駆けて発売以来、
大型成形品市場に深く浸透し、豊富な実績と厚い信頼を獲得してきました。
業界トップクラスの高性能を誇る熟成されたハイエンド機「　　　シリーズ」は、
カーボンニュートラルへの貢献や高負荷価値成形などお客様の多様なニーズに
お応えするマシンです。

モータ

モータ

モータ

回生電力

再利用

新時代のニーズにしっかり対応。新しい進化のかたちをここに。

●減速時（ブレーキ時）のエネルギーにより、モータは発電機と　
　して働き、発生電力は電源に戻されます。

●機長が短い2プラテン型締機構。合理的な工場レイアウト
　の実現に貢献するマシンです。
●4点均等型締。装置精度の長期間維持､金型長寿命化に
　貢献します。オフセット成形や片肺成形にも強い機構です。
●ボールねじ2軸は制御により同期駆動､高応答の型開閉を
　実現します。
●タイバーロック用の割ナットは、ACサーボモータにより
　高速駆動。4つの割ナットの同時開閉で作動ロスタイムは
　ミニマムです。
●型開閉ドライサイクルを20%短縮（当社油圧機比）。
●油圧コアービルトイン。大容量ポンプでコアー作動時間
　を短縮。  

●回転数制御が可能な当社独自のベーンポンプと
ACサーボモータ駆動によるエコサーボポンプシステムを
ビルトインしました。

●高精度・高応答のポンプ回転数制御、油圧動作不要時は
　ポンプ停止など、省エネルギーへキメ細かく対応しています。

エコサーボポンプシステム

2プラテン型締機構

電力回生システム

割ナット用
ACサーボモータ

型開閉用ACサーボモータ（2軸）

型締シリンダ

動作工程
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＜システム概要＞ ＜ポンプ作動パターン＞

回転数制御用
ベーンポンプ

ACサーボモータ駆動

サーボ
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＜型閉動作中電力波形＞ ＜電力回生システム＞

＜2プラテン型締機構＞

回生電力を再利用

均等型締力

油圧→型締力

カーボンニュートラルへの貢献

省スペースで高速・高精度

原料費低減

さらに進化した“つながる”制御装置MAC-Ⅸ搭載

●ロングバリア、未溶融レスダム形状など当社独自の
　スクリュデザイン。高混練・高可塑化能力・省エネルギーなど､
　優れた可塑化性能を生み出します。
●未溶融レス可塑化で、高倍率マスターバッチ成形や着色剤の
　選定自由度を拡大できるなど、原料費の低減に貢献します。

薄肉成形に最適

●当社独自の高トルク低回転ACサーボモータ搭載
　のダイレクトドライブ射出機構です。
　（ボールねじ2軸または4軸制御により同期駆動しています）
●トップクラスの射出加速性能。成形品の薄肉化に
　有効です。
　 （速度応答性は高速油圧サーボ機並みです）　　

UBスクリュ

ダイレクトドライブ射出機構

●混練性能をさらに向上

超高混練スクリュ（オプション）

MD（マルチダム）型UBスクリュ MF（マルチフィン）型UBスクリュ

多角形断面形状を持つマル
チダムで、未溶融樹脂の最
適なせん断、分割作用が得
られます。

先端ダルメージの最適設計
により、溶融樹脂の効率的
な分散効果が得られます。

＜スクリュ構造＞

バリアゾーン

主フライト
ダムフライト

メルト
ソリッド

ダムクリアランス

操作性向上

高速高精度制御

ロングバリアゾーン
混練
ゾーン
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＜射出速度立上り性能＞
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立上り時間　1/3
立上り速度   3倍
( 当社従来機比）

-1601050

従来機

● スキャンタイム短縮
EtherCATⓇ 高速通信によりスキャンタイムを従来比 1/6とし重量ばらつきを低減
※EtherCATⓇはBeckhoff Automation GmbHの登録商標です。

● スイング・チルト機能搭載
お客様の作業にあわせた向きで操作可能とし、作業効率向上
● 射出波形記憶
良品波形との比較が可能となり、いつでも良品出しをアシスト
● ロング画面
縦長液晶を活かしたロング画面によりトレンドデータが従来対比2倍表示可能

■18.5インチタッチパネルの大画面採用で実現した独立２画面の抜群の操作性
■IDカード認証機能の標準装備でセキュリティ機能向上
■従来比6倍の高速制御により安定成形を実現　

独立大型2画面操作盤
スイング・チルト機能

設定履歴を見ながら
射出条件の変更可能
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